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    本检定规程经国家技术监杆局于1992年6月巧日批准，并 自

1992年12A 1日起施行.

归口单位:上海市技术监督局

如草单位: 上海市计+11技术研究所
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标准漏孔检定规程

    本规程适用于新制造、使用中和修理后的漏率范围为lo-,-

lo-pa-ms .“一‘的标准漏孔 (以下简称漏孔)的检定.
    本规程不适用于用称量法进行的卤素漏孔和放射性漏孔的检定。

                          一 概 述

    漏孔是一种具有恒定漏率的器件，通常分为两大类.第一类为通

道型漏孔，如铂丝漏孔、金属压扁漏孔、毛细管漏孔和多孔塞漏孔;

第二类为薄膜渗氦型漏孔，如石英薄膜漏孔。
    漏孔的漏率是指在规定条件下，提供一定值的气体流量。淤孔可

作为气体流量的二次标准，主要用于校准检漏仪的灵敏度。

二 技 术 要 求

1 外观

1.1漏孔应有型号、编号、制造厂名称等标志。
1.2漏孔外壳和管道应无裂缝、气泡、砂眼等缺陷。

2 通道型漏孔其通道不得堵塞。
3 漏孔漏率检定不确定度不超过15%.

三 检 定 条 件

  (一)检定设备

4 静态定容升压标准装置一套 (见图1》，应满足下列条件:
    4.1

    4.2

    5

一台。

    6

      7

标准室的本底漏率应小于漏孔偏率的1%.
标准室总容积不小于3 L,其测量误差不超过t 1%.

真空计 (测量范围10"'-10''Pe,测量误差不超过土10%)

工作用超高真空电离计和热传导真空计各一台。

1.5级真空表一只。
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        图1 静态定容升压标准装置
1.恒温槽.2, f,被检漏孔，3,8,9,12,14,17.阎门，
  4.校准室，5 电离规管，7.真空表，10.气源，

  11,16.真空泵，13.热传导真空计，15.储气瓶

    8 记时器 (分度值为。.01S)一只.
    9 恒温槽 (+16̂-+30c;稳定度士0.1v)一台。
    10 温度计 (一1.0~十50̀C，分度值0.50C)和 ((0̂-+50,C;

分度位0.1 ̀C)各一支.

    11 u度计一支.

    12 Iq定Pi气体的纯度不Ii'E 1'99 .9i}.

    (二)环境条件

    13检定环境温度为231 5' C y位定过程中室温变化不超过
士1心。
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14环境相对湿度不大于80yo.

15 检定设备周围应无明显的温差、气流和强电磁场等外界干

              四 检定项目和检定方法

16 外观检查采用目测法，应符合第1条的要求。
17 漏孔堵塞与否在检定过程中检查。

18 漏孔漏率的检定采用静态定容升压法，即

Q.二“GP一   (}QAtt (1)

式中:认-一涌孔漏率 (Pa-ml .s" )=
      V--一校准室总容积 (MS) ,

      AP----校准室对应时间of的压力增量 (Pa),

      △￡一一测量的时间间隔 (s),

    C。一一校准室本底漏率 (Pa. m' .。二’).
    19漏孔在连接到校准室之前，须测量其与校准室连接部分的容

积，此容积必须包括在校准室总容积内.

    20 将漏孔与校准室连接.按照真空获得程序对校准室抽气，并
对校准室及与其连接的漏孔、规管和阀门进行烘烤去气.待烘烤结束

后，将漏孔浸没在恒m梢中恒(11 4h以上，并记录稳定后的温度值。
    21 与此同时用机械泵对洞孔入口端抽气，使入口端压力P，小

于 IP。

    注:对带氦常的r孔，在么{孔与[,准空之间加一阀门，在测极限厦 和本底偏李时可将

flc门关闭.

    22 测定本底漏率少。。
    在校准室抽至极阳真空后，关闭阀门17,记录校准室内压力随

时间的变化量，根据公式 (2)计算出本底漏率口。:

△P

。。=v二At (2)

式巾:e。-1一 本底翁率 (几.Ms.5“).
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      V- 校准室总容积 (M')z

    AP,一 当漏孔入口端压力小子1P，或漏孔阀门关闭时，在时

            间间隔At内校准室内压力增量 (P.);
      At- 测量时间间隔 (S) .

    23 将气源中示漏气体充入到漏孔的入口端，充气压力为尸。
并记录之(带氦室的漏孔此时打开阀门)。待校准室内压力稳定后关

闭阀门17，记录校准室压力P随时间t的变化，根据公式 (1)计算

出漏孔漏率0.

    24 重复第21条至第23条规定的操作，重复次数na3，分别

计算出漏率0.

    25漏孔漏率Q由公式 ((3)计算:

。=李S, Q,
      “ 花、

(3)

式中:0— 漏孔漏率 (P.--l -S",);
Q.— 由公式 (1)计算出第i次测得的漏率 (P.-M, .S01)I
几— 测量次数。

      26

通知书。

      27

      ·五 检定结果的处理和检定周期

给经检定合格的漏孔出具检定证书，不合格的发给检定结果

m素漏孔检定周期为半年，渗氦型漏孔检定周期为弓年，其
它漏孔检定周期为1年。
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附 录

检定证书背面格式

漏率值 Q=

检 定 结 果
Pa-ml-s''

条件:气 祥、

入口端压力s

温 度.

检定条件:

室温

湿度


